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Kreuzbodensacke, insbesondere Kreuzboden- 
Ventilsacke, fiir schwere Fullguter werden meist 
mehrlagig nnd/oder aus sehr starken Materialbahnen 
hergestellt und lassen sich deshalb meist nlcht ohne 
Benutzung eines Schneidwerkzeuges 6ffnen, das 
haufig nicht zur Verfugung steht und erst herbei- 
geschafft werden muB, wodurch wertvolle Arbeitszeit 
verlorengeht. Urn diesem ttbelstand abzuhelfen, sind 
bei verschiedenen Sackformen bereits Reifioffner zur 
Verwendung gelangt, bei welchen an dem den Ver- 
schluB bildenden Teil der Verpackungswandung in 
VerscbluBlangsrichtung zwei parallel verlaufende 
Einschnitte vorgesehen sind, die einen AufreiBlappen 
zum Brfassen und LosreiBen eines ReiBstreifens bil- 
den. Insbesondere ist es beim Herstellen von Beuteln 
mit AufreiBvorrichtung auch schon bekannt, zwei 
zum Bilden eines Grifflappens vorgesehene paraHele 
Schlitze bereits vor dem Weiterverarbeiten der 
Schlauchabschnitte darin anzubringen. Man hat auch 
schon im AnschluB an die durch Einschnitte frei- 
gelegten AufreiBzungen Schwachungslinien in den 
Bodenseitenumschlagen derartiger Sacke vorgesehen, 
durch welche der ReiBlinie eine bestimmte Richtung 
vorgeschrieben wird. Die bekannten Sacke mit Auf- 
reiBvorrichtung haben aber samtlich den Nachteil, 
daB sie Sonderformen von Sacken erforderlich 
machen, die nicht ohne weiteres auf den herkomm- 
lichen Maschinen hergestellt werden konnen. Zu be- 
riicksichtigen ist dabei, daB die AufreiBzungen bei fur 
schwere Fullguter bestimmten Sacken nicht in dem 
Bereich der Sackseitenwande angeordnet werden diir- 
fen, urn das Sackmaterial nicht unnotig zu schwachen. 

Es ist bereits vorgeschlagen worden, bei einem 
Kreuzbodensack mit einer aus Teilen der Boden- 
seitenumschlage gebOdeten AufreiBvorrichtung ReiB- 
laschen an einem Ende eines Schlauchwerksnlckes 
etwa im Bereich eines einzuziehenden Eckeinschlages 
durch einen solchen Einschnitt zu bilden, welcher 
nach der Bodenoffnung Zungen bildet und ein leicht 
zerreiBbares Bodendeckblatt aiifzubringen. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugmnde, 
ein Verfahren zum Herstellen von Kreuzbodensacken 
mit einer aus Teilen der Bodenseitenumschlage ge- 
bildeten AufreiBvorrichtung anzugeben, bei welchem 
ohne wesentiiche Abwandlungen des an sich bekann- 
ten Verfahrens zum Herstellen von Kreuzboden- 
sacken AufreiBvorrichtungen an jeweils einem Sack- 
boden vorgesehen werden konnen. 

Die Losung der der Erfindung zugrunde liegenden 
Aufgabe besteht bei einem Verfahren zum Herstellen 
von Kreuzbodensacken mit einer aus Teilen der 
Bodenseitenumschlage gebildeten AufreiBvorrichtung, 
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bei dem die offenen SchlauchstUckenden in Langs- 
richtung der Schlauchstucke mit Einschnitten zum 

as Bilden der recnteckigen Bodenseitenumschlage und 
Falzlinien zum Bilden der Eckeinschlage versehen, 
sodann aufgezogen und zu Bodenquadraten gelegt 
werden, auf die Bodenseitenumschlage Klebstofi- 
auftrage aufgebracht und die Bodenseitenumschlage 

30 anschlieBend ubereinandergefaltet werden, darin, 
daB gemaB der Erfindung vor dem Aufcdehen der 
SchlauchstUckenden, vorzugsweise vor dem Anbrin- 
gen der Einschnitte in Langsrichtung der Schlauch- 
stucke, nahe einer Ecke des Schlauchstuckes zwei 

35 kurze Einschnitte in Schlauchstiickquerrichtung an- 
gebracht werden, deren Abstand von der Schlauch- 
stiickquerkante und voneinander so bemessen ist, daB 
sie auf einer Seite in dem Langseinschnitt ihrer 
Schlauchstuckecke enden und daB die Schlitze nach 

40 dem Umfalten beider Bodenseitenumschlage in der 
Bodenebene ubereinanderliegen und daB mindestens 
auf der Innenseite des durch die Schlitze begrenzten 
AufreiBlappens des zuerst umzulegenden Bodenseiten- 
ranschlages kein Klebstoff aufgebracht wird. Nach 

45 der Erfindung werden also die SchlauchstUcke schon 
vor dem Aufziehen der Enden so vorbereitet, daB 
beim Falten des Bodens die durch beide Bodenseiten- 
umschlage durchgehenden AufreiBlappen gebildet 
werden, welche durch die Eckeinschlage vor dem 

50 Druck des Fullgutes geschiitzt sind. Das Verfahren 
nach der Erfindung macht also einerseits keine be- 
sonders komplizierten Sackformen und auch keine 
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urns tan dlichen Eingriffe in das HersteDungsverf ahren 
erforderlich und fuhrt andererseits zu Sacken mit 
einer AufreiBvorrichtung, die in keiner Weise dem 
unmittelbaren Druck des Fiillgutes ausgesetzt ist und 
somit die Tragfahigkeit des Sackes meat beeintrach- 
tigen kann. 

In weiterer Ausgestaltung des Verfahrens nach der 
Erfindung kann auf die Innenseite des zuletzt um- 
zulegenden, mit einem AufreiBIappen versehenen 
Bodenseitennmschlages auch im Bereich des Aufreifi- 
lappens Klebstoff aufgetragen werden, so daB im fer- 
tigen Krenzboden die AufreiBIappen der beiden 
Bodenseitenumschlage miteinander verkleben und da- 
mit eine einhettliche Auf reiBzunge gebildet ist. Weiter 
kann es vorteilhaft sein, wenn auf die Innenseite des 
mit einem AufreiBIappen versehenen zuerst um- 
zulegenden Bodenseitenumschlages im AnschluB an 
das innere Ende des AufreiBlappens Klebstoff auf- 
getragen wird, so daB der Bodenseitenumschlag mit 
dem Eckeinschlag verbunden wird. Auf diese Weise 
wird eine vollkommene Abdichtung des Sackinnen- 
raumes trotz Vorliandenseins der AufreiBIappen er- 
reicht. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn in weiterer Aus- 
gestaltung der Erfindung nach dem SchlieBen der 
Bodenseitenumschlage auf diese ein die AufreiBIappen 
iiberdeckendes, leicht zerreiBbares Bodendeckblatt 
aufgebracht wird. Das Bodendeckblatt kann so auf- 
gebracht werden, daB sein Rand im Bereich der Auf- 
reiBIappen mit deren freier Kante biindig ist. Die 
ubereinanderliegenden AufreiBIappen sind dann bei 
geschlossenem Sack nicht sichtbar und konnen ins- 
besondere nicht vom Sack abstehen, wodurch sich bei 
der Handhabung des Sackes ein unbeabsichtigtes Off- 
nen oder ein AbreiBen der AufreiBIappen ergeben 
konnte. 

SchlieBlich k6nnen im AnschluB an die Einschnitte 
an sich bekannte Schwachungslinien ausgebildet wer- 
den/ die sich entweder entlang dem offenen Schlauch- 
stuckende bis zu dem gegeniiberliegenden Langs- 
einschnitt oder von dem dem offenen Ende benach- 
barten Einschnitt schrag zu der offenen Schlauch- 
stiickkante und von dem anderen Einschnitt schrag in 
Richtung zur Schlauchstuckmitte bis etwa zur H6he 
der spateren Bodenf alzlinie erstrecken. 

Urn eine an sich bekannte Bodenlegemaschine zum 
Herstellen von Kreuzboden an quer zu ihrer Langs- 
richtung transportierten Schlauchstttcken fur die 
Durchfuhrung des Axbeitsverfahrens nach der Erfin- 
dung anwendbar zu machen, kann den Schneid- 
vorrichtungen fur die Langs einschnitte einseitig eine 
Schneidvbrrichtung fur die Querschlitze zur BQdung 
der AufreiBIappen vorgeschaltet sein, welche aus zwei 
im Abstand der zu blldenden Schlitze nebeneinander 
angeordneten, in einer in Langsrichtung der Mas chine 
liegenden, zur Schlauchstiickebene senkrechten Ebene 
routierenden Mess em und einer mit ihnen zusammen- 
wirkenden, mit zwei im Abstand der Messer von- 
einander angeordneten Ringnuten versehenen Stutz- 
roue besteht 

In der nachstehenden Beschreibung ist die Erfin- 
dung an Hand der Zeichnung naher erlautert In der 
Zeichnung zeigen 

Fig. 1 bis 9 die einzelnen Herstellungsstadien 
ernes im Verf ahren nach der Erfindung gefertigten 
Kreuzbodenventilsackes, 

Fi g. 10 in schaubildlicher Darstellung und in gro- 
Berem MaBstab die mit dem AufreiBIappen versehene 
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Ecke eines nach der Erfindung hergestellten, gefUUten 
Sackes mit hochgezogenen AufreiBIappen und da- 
durch eingerissenem Bodendeckblatt und 

Fig. 11 in schematischer Darstellung die Seiten- 
5 ansicht des die Vorrichtungen zum Einschneiden der 
Schlauchstiickenden aufweisenden Teils einer Boden- 
legemaschine. 

Wie in den F i g. 1 bis 9 dargesteBt, wird ein Stiick 
(1) eines mehrlagigen Papierschlauches quer zu seiner 

io Langsrichtung in Pfeilrichtung (2) transportiert 
(Fig. 1) und wahrend seines Transportes zu einem 
Kreuzboden-Ventilsack (Fig. 9) verarbeitet Erfin- 
dungsgemaB werden an einem Ende des Schlauch- 
stiickes 1, und zwar in samtlichen Lagen, zwei kurze 

15 Schlitze 3, 4 eingeschnitten (Fig. 2). Der Abstand 
der Schlitze vom Rand und daunt auch ihr Abstand 
voneinander ist so gewahlt, daB nach dem spater er- 
folgenden Herstellen und Umlegen der Bodenseiten- 
umschlage einmal der Schlitz 3 im auBeren Boden- 

20 seitenumschlag und der Schlitz 4 im inneren Boden- 
seitenumschlag und zum anderen der Schlitz 4 im 
auBeren Bodenseitenumschlag und der Schlitz 3 im 
inneren Bodenseitenumschlag iibereinanderliegen. 
Anschliefiend werden in bekannter Weise in beide 

as Schlauchstiickenden Einschnitte zur Bildung recht- 
eckiger Bodenseitenumschlage eingearbeitet (Fig. 3). 
Die Schlitze 3 und 4 sind so angeordnet, daB sie, wie 
Fig. 3 zeigt, von dem Einschnitt an der entsprechen- 
den Schlauchstiickecke ausgehen und dadurch Ein- 

30 schnitte in den spateren Bodenseitenumschlagen bil- 
den. Ihre Lange entspricht in etwa der halben LSnge 
der in Langsrichtung des Schlauchstiickes gefuhrten 
Einschnitte. Es ist an sich auch denkbar, zunachst die 
Einschnitte in Schlauchstiicldangsrichtung vorzuneh- 

35 men und dann erst die Einschnitte 3, 4. Bei der ma- 
schinellen Herstellung erscheint jedoch der erste Weg 
zweckmaBiger, weil hierbei die groBte Sicherheit zum 
ordnungsgemaBen Einschneiden der Einschnitte 3 
und 4 gegeben ist. 

40 In bekannter Weise werden nach dem Einarbeiten 
der Einschnitte die beiden Schlauchstiickenden auf- 
gezogen und zu Bodenquadraten 5, 6 gelegt (Fig. 4). 
Das Bodenquadrat 5 umfaBt die beiden funfeckigen 
Eckeinschlage 7, 8 und die beiden rechtecMgen 

45 Bodenseitenumschlage 9, 10 und das Bodenquadrat 6 
die beiden Eckeinschlage 11, 12 und die beiden 
Bodenseitenumschlage 13, 14. Die strichpunktiert 
dargesteflten Bodenf alzlinien sind mit 15 und 16 be- 
zeichnet. Da samtliche Lagen des Schlauchstiickes mit 

50 den Einschnitten 3, 4 versehen worden sind, ergibt 
sich nach dem Legen des Bodenquadrats 5 im Boden- 
seitenumschlag 9 ein entsprechender Lappen 18 und 
im Bodenseitenumschlag 10 ein entsprechender Lap- 
pen 19. 

55 Nach dem Legen der Bodenquadrate wird in den 
offenen Kreuzboden 6 ein Ventilschlauchstiick 17 ein- 
gebracht, und zwar wird es, wie in F i g. 5 dargestellt, 
auf den Eckeinschlag 12 aufgeklebt. Wie in Fig. 6 
dargestellt, wird anschlieBend auf die Bodenseften- 

60 umschlage Klebstoff aufgetragen. Die Klebstoffauf- 
trage 20 bis 24 besitzen die bekannte bisher iibliche 
Form. Der Klebstoff auftrag 25 dagegen laflt den Lap- 
pen 18 des zuerst umzulegenden inneren Bodenseiten- 
umschlages 9 frei, so daB der Lappen 18 nach dem 

65 Umlegen des Bodenseitenumschlages 9 lose auf dem 
Eckeinschlag 7 zur Anlage kommt 

Das Hersteuungssradium des Kreuzboden- Ventil- 
sackes nach dem Umlegen der inneren Bodenseiten- 
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umschlage 9, 13 ist in F i g. 7 dargestellt. Nach dem 
Umlegen der inneren Bodenseitenumschlage erfolgt 
in bekannter Weise das Umlegen der auBeren Boden- 
seitenumschlage 10, 14 (Fig. 8). Die Lappen 18, 19 
liegen nunmehr iibereinander und sind durch den 
Klebstoffauftrag des Lappens 19 miteinander ver- 
klebt. Kann nicht mit Sicherheit vermieden werden, 
daB dutch den Klebstoffauftrag der Lappen 19 mit 
den ihm beuachbarten Teilen des Bodenseiten- 
umschlages 10 verklebt, so kann auch auf den Kleb- 
stoffauftrag auf dem Lappen 19 und damit auf ein 
Verkleben der beiden Lappen miteinander verzichtet 
werden. 

Auf jeden Boden wird nach dem Umlegen des 
auBeren Bodenseitenumschlages ein Bodendeckblatt 
26 bzw. 27 aufgeklebt (F i g. 9). Die Bodendeckblatter 
besitzen einen vollen Klebstoffauftrag, so daB der 
Lappen 19 an das Bodendeckblatt 26 angeklebt wird. 
Rein auBerlich sind also die gegebenenfalls miteinan- 
der verbundenen Lappen 18, 19 nicht zu erkennen 
und wirken auch nicht storend oder nachteilig, da die 
sich an die Lappen anschliefienden Stiicke der Boden- 
seitenumschlage miteinander und das klebstoff- 
beschichtete Stiick des Bodenseitenumschlages 9 mit 
dem Eckeinschlag 7 ausreichend verklebt sind. 

Soli nun der Sack geoffnet werden, so laBt sich das 
die AufreiBIappen 18, 19 abdeckende Blatt 26 da- 
durch einreiBen, daB man die ubereinanderliegenden 
Lappen, wie in F i g. 10 dargestellt, nach oben zieht 
Ein WeiterreiBen der Lappen uber den ganzen Boden 
und damit ein Offnen des Sackes ist dann ohne wei- 
teres moglich. 

Zum Einschneiden der Schlitze 3, 4 in den 
Schlauchstucken 1 entsprechend F i g. 2 ist in der be- 
kannten Bodenlegemaschine zusStzlich eine Vorrich- 
tung vorgesehen, die in F i g. 11 in ihrer Gesamtheit 
mit 30 bezeichnet ist. Sie besteht aus zwei im Abstand 
der Lappenbreite nebeneinander angeordneten Mes- 
sern 31, die im Arbeitstakt der Maschine rotieren und 
mit einer zwei Ringnuten 32 aufweisenden Stutzrolle 
33 zusammenwirken. Der Transport der Schlauch- 
stucke durch den dargestellten Teil der Maschine wird 
durch Transportrollenpaare 34, 35 sichergestellt In 
Laufrichtung der Schlauchstucke gesehen schliefien 
sich an die Vonichtung 30 die beiden parallel zu- 
einander liegenden, je aus einem rotierenden Messer 
36 und einem feststehenden Messer 37 bestehenden 
Schneidvorrichtungen fur die Einschnitte in LSngs- 
richtung der Schlauchstucke an, denen Nutwerkzeuge 
38, 39 nachgeschaltet sind zum Herstellen der Dia- 
gonalf alzungen langs den in F i g. 3 strichpunktiert 
eingezeichneten Linien 40 bis 43. 

Unter Umstanden kann es in weiterer Ausgestaltung 
der Erfindung zweckmaBig sein, im AnschluB an die 
Enden der Einschnitte 3 und 4 durch Perforationen, 
Einkerbungen oder ahnliche Materials chwachungen 
gebildete Soll-ReiBlinien amBeutelboden vorzusehen, 
urn zu verhindern, daB die beim AufreiBen der Lap- 
pen entstehenden ReiBlinien schon nach einer kurzen 
Wegstrecke zusammenlaufen oder daB nur die Auf- 
reiBIappen selbst abreifien. Derartige SoU-ReiBlmien 
konnen sich iiber den ganzen Beutelboden in Langs- 
richtung erstrecken oder auch von Einschnitten 3, 4 
aus sehrag zu den Bodenfalzlinien einerseits und den 
Langskanten der Bodenseitenumschlage andererseits 
verlaufen. Urn eine zu weitgehende Schwachung des 
mit den AufreiBIappen versehenen Beutelbodens zu 
verhindern, kann es vorteilhaft sein, derartige Soll- 



ReiBlinien nur am inneren Bodenseitenumschlag aus- 
zubilden, da dann der sich bildende AbreiBstreifen 
auch den auBeren Bodenseitenumschlag zerreiBen 
kann. 

5 In F i g. 3 ist gezeigt, daB die hier aus Perforationen 
bestehende Soll-ReiBlinie 44 vor dem Aufziehen und 
Legen des Bodenquadrates gebildet werden kann* Sie 
befindet sich dann selbstverstandlich nach dem Legen 
des Bodenquadrates in den beiden Bodenseiten- 

io umschlagen 9 und 10, da deren Materiallagen im Her- 
stellungsstadium der F i g. 3 noch auf einanderliegen, 
also gemeinsam perforiert werden. In F i g. 4 ist ein 
weiteres Ausfuhrungsbeispiel dargestellt, bei welchem 
die Soll-ReiBlinien 45 nur im inneren Bodenseiten- 

15 umschlag9 vorhanden sind, also mittels eines ent- 
sprechenden Werkzeuges erst nach dem Aufziehen 
und Legen des Bodenquadrates erzeugt werden. In 
F i g. 5 schlieBlich sind die Soll-ReiBlinien 46 auf bei- 
den Bodenseitenumschlagen schrag angedeutet und 

ao verlaufen von den Enden der Einschnitte 3 und 4 je- 
weils zur Langskante des Bodenseitenumschlages und 
andererseits zur Bodenf alzlinie IS bzw. 16. 



a 5 Patentanspriiche: 

1. Verfahren zum Herstellen von Kreuzboden- 
sacken mit einer aus Teilen der Bodenseiten- 
umschlage gebildeten AufreiBvorrichtung, bei 

30 dem die offenen Schlauchstuckenden in Langs- 
richtung der Schlauchstucke mit Einschnitten zum 
Bilden der rechteckigen Bodenseitenumschlage 
und Falzlinien zum Bilden der Eckeinschlage ver- 
sehen, sodann aufgezogen und zu Bodenquadraten 

35 gelegt werden, auf die Bodenseitenumschlage 
Klebstoffauftrage aufgebracht und die Boden- 
seitenumschlage anschlieBend ubereinandergefal- 
tet werden, dadurch gekennzeichnet, 
daB vor dem Aufziehen der Schlauchstuckenden, 

40 vorzugsweise vor dem Anbringen der Einschnitte 
in Langsrichtung der Schlauchstucke (1), nahe 
einer Ecke des Schlauchstiickes (1) zwei kurze 
Einschnitte (3, 4) in Schlauchstuckquerrichtung 
angebracht werden, deren Abstand von der 

45 Schlauchstiickquerkante und voneinander so be- 
messen ist, daB sie auf einer Seite in dem Langs- 
einschnitt ihrer Schlauchstuckecke enden und daB 
die Schlitze (3, 4) nach dem Umfalten beider 
Bodenseitenumschlage (9, 10) in der Bodenebene 

50 ubereinandertiegen und daB mindestens auf der 
Innenseite des durch die Schlitze (3, 4) begrenzten 
AufreiBlappens (18) des zuerst umzulegenden 
Bodenseitenumschlages (9) kein Klebstoff auf- 
gebracht wird. 

55 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB auf die Innenseite des zuletzt 
umzulegenden, mit einem AufreiBIappen (19) ver- 
sehenen Bodenseitenumschlages (10) auch im Be- 
reich des AufreiBlappens Klebstoff aufgetragen 

60 wird, so daB im fertigen Kreuzboden die AufreiB- 
Iappen (18, 19) der beiden Bodenseitenumschlage 
(9, 10) miteinander verkleben. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf die Innenseite des mit 

65 einem AufreiBIappen (18) versehenen zuerst um- 
zulegenden Bodenseitenums chlages (9) im An- 
schluB an das innere Ende des AufreiBlappens 
Klebstoff (25) aufgetragen wird, so daB der Boden- 
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seitenumschlag (9) mit dem Eckeinschlag (7) ver- 
bunden wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Schliefien 
der Bodenseitenumschlage (9 und 10) auf diese 5 
ein die AufreiBlappen (18, 19) uberdeckendes, 
leicht zerreiBbares Bodendeckblatt (26) auf- 
gebracht wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Bodendeckblatt (26) so io 
aufgebracht wird, daB sein Rand im Bereich der 
AufreiBlappen (18, 19) mit deren freier Kante 
bundigist 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB im AnschluB an die 15 
Einschnitte (3, 4) Schwachungslinien (44, 45 bzw. 
46) ausgebildet werden, die sich entweder (44, 45) 
entlang dem offenen Schlauchstiickende bis zu 
dem gegeniiberliegenden Langseinschnitt oder von 
dem dem offenen Ende benachbarten Einschnitt ao 
(3) schrag (46) zu der offenen Schlauchstuckkante 
und von dem anderen Einschnitt (4) schrag in 
Richtung zur Schlauchstuckmitte bis etwa zur 
Hohe der spateren Bodenfalzlinie (15, 16) er- 
strecken. 25 



8 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB in einer an sich bekannten 
Bodenlegemaschine zum Hersteflen von Kxeuz- 
boden an quer zu ihrer Langsrichtung trans- 
portierten Schlauchstucken den Schneidvorrich- 
tungen (36, 37) fiir die Langseinschnitte einseitig 
eine Schneidvorrichtung (30) fur die Querschlitze 
(3, 4) vorgeschaltet ist, welche aus zwei im Ab- 
stand der zu bildenden Schhtze nebeneinander 
angeordneten, in einer in Langsrichtung der Ma- 
schine liegenden, zur Schlauchstuckebene senk- 
rechten Ebene rotierenden Messem (31) und einer 
mit ihnen zusammenwirkenden, mit zwei im Ab- 
stand derMesser voneinander angeordneten Ring- 
nuten (32) versehenen Stutzrolle (33) besteht 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Patentschriften Nr. 837 050, 1 013 955; 
franzosische Patentschrift Nr. 1 241 621; 
USA.-Patentschrift Nr. 3 002 674. 

In Betracht gezogene altere Patente: 
Deutsches Patent Nn 1 170 861. 
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documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



Lid BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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